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Invista em seu sistema para economizar mais

O que mais incentiva as industrias a fazer aquele esforgo extra para economizar
energia? O efeito do aquecimento global através das emissdes de carbono? A
ameaca de escassez de combustivel? Ou por que os custos dos combustiveis

estao cadavez mais altos?

Na maioria dos casos a possibilidade de
economizar é o que mais impulsiona as
industrias a revisar seu uso de energia. Ao
revisar o projeto da planta e sua operagao,
com a adogdo de praticas que reduzem o
consumo de energia, os gastos excedentes
de combustivel podem ser recuperados
em um curto espago de tempo, e até gerar
lucro.

As empresas que quiserem sobreviver
diante do aumento de seus custos
operacionais, precisam fazer esta conta. O
dinheiro gasto em qualquer investimento
gue aumente a eficiéncia de seu sistema
de vapor pode reduzir sensivelmente
custos, especialmente quando estiver
relacionado com potenciais economias
adicionais com produtos quimicos e agua.

Maneiras de reduzir custos em sistemas
de vapor sdo invariavelmente simples.
Uma instala¢do adequada ird coletar cada
gota de condensado e retorna-lo para a
caldeira.

Talvez, a revisdo mais detalhada sobre a
operacdo de sua planta ird ajuda-lo a
descobrir possibilidades de adequacdes

gue podem aumentar a eficiéncia de seu
sistema. Ou entdo considere a
possibilidade de realizar uma auditoria
energética em seu sistema de vapor. Vocé
ird descobrir que um purgador sub-
dimensionado, por exemplo, fard com que
a planta certamente ndo opere com tanta
eficiéncia como ela poderia, ou entdo que
a perda de carga de processo de um
equipamento pode estar gerando uma
perda de vapor vivo desnecessdrio através
dos purgadores de boia, e desta maneira,
operando com custos bem mais elevados
do que precisaria.

Preparamos nesta edigao 5 artigos sobre
as solugdes que desenvolvemos para
alguns problemas comuns, como por
exemplo, as estacdes Easy Drain, que
economizam tempo, espaco e dinheiro
em suas instalagdes, e o purgador de Bdia
FTDS que incorpora o mecanismo Dual
Stage®, projetado especialmente para
reduzir perdas de vapor vivo.

Boa leitura!



Estacoes Compactas de Drenagem

EstacOes de Drenagem tradicionais sdo grandes e compostas por muitos itens. No minimo incorporam duas
valvulas de bloqueio, necessarias para o isolamento seguro do purgador. E necessario deixar o sistema de
vapor funcionando durante a manutengdo, por isso, uma valvula de by-pass sera necessaria. Valvulas de
alivio sdo requeridas a montante e a jusante do purgador para despressurizar o sistema em situac¢oes de

manutencao ou teste de funcionamento do purgador.

No total, a estacdo de drenagem pode pesar até 14 quilos,
incorporar até 28 componentes, 30 pontos de solda, e
medir até 1100mm de comprimento. O tempo necessario
para instalar este tipo de estacdo é 8 horas, e a perda de
calor pela area de troca térmica da estacdo é grande, caso
ndo estejaisolada. Aolongo dotempo, o purgadore/ouas
valvulas de bloqueio necessitam de manutencdo ou
substituicdo. O tempo necessdrio para substituir ou
repara-los ird depender da facilidade/complexidade em
gue eles podem ser removidos da tubulagdo. Esta tarefa
também poderd ficar sujeita a espera, até quando o
sistema puder parar. E mesmo assim, um purgador
convencional com conexdes soldadas ou roscadas pode
levar muito tempo para ser substituido.
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Estacdo de drenagem convencional

Muitas empresas estdo fazendo grandes esforcos para
reduzir seus custos e aumentar a eficiéncia de suas plantas
e processos. Para apoiar esta tendéncia, clientes estdo
buscando solu¢bdes para as necessidades de seus
processos, em termos de instalagdo, operacdo e
manutengao, que podem economizar tempo e dinheiro e
aindater um baixo custo de instalagao.

A estacdo compacta Easy Drain, consiste de um purgador
com conexdo universal, duas valvulas de bloqueio
(montante e jusante), duas valvulas de alivio (montante e
jusante) e uma valvula de controle de Bay-pass. Devido a
seu projeto, a substituicdo do purgador pode levar apenas
2 minutos, ao simplesmente desconectar os dois
parafusos da conexdo universal. Uma vez que seja
necessario o reparo do purgador, fecha-se a valvula de
bloqueio a montante (entrada) para o isolamento de vapor

Estagdo de drenagem compacta Easy Drain

no purgador e a jusante (saida) para bloquear o retorno de
condensado. Para a garantia da seguranca operacional, é
necessario abrir as duas valvulas de alivio a montante e a
jusante do purgador para realizagdo de qualquer
manutencgao.

Caracteristicas e beneficios

® Produto Compacto: Menor dimensdo face a face,
economia de espaco de instalacdo e facilidade de
transporte;

® Instalagdo simples e rdpida: reducdo do tempo de
instalacdo, resultando em menos tempo de paralisagdo da
planta;

® Menos pontos de solda: 80% menos pontos de
vazamentos e maior seguranga operacional;

® Design Simples: Permite que o purgador seja
inspecionado, removido dalinha sem paradas.

® Solugdo unica: Diminui a necessidade de pegas em
estoque (valvulas de bloqueio, valvulas de retencdo,
filtros, juntas, tubos, etc);

@ Utilizacdo de sistema de conexdo universal: Possibili-
dade de montagem tanto na posicdo vertical, quanto na
posicao horizontal.

Maiores informagdes sobre a Estagdo Compacta de
Drenagem Easy Drain, contate-nos:

Tel: (16) 3306-6001/6002

E-mail: contato@sfinternational.com.br




Como Economizar Vapor em Cozinhas Industriais

Em cozinhas industriais a ma gestdo do vapor aumenta os custos e diminui a qualidade do trabalho, além de
elevar o tempo gasto para realizar o coc¢ao dos alimentos. Tudo isto pode ser evitado através de pequenas
adequagoes, que ao serem implementadas, podem aumentar em até 15% a eficiéncia no sistema de vapor.
Esta economia pode ser a diferencga entre prejuizo ou lucro de uma cozinha industrial, ja que como sabemos
neste tipo de segmento as margens de lucratividade sao bem apertadas.

Em uma cozinha industrial, os equipamentos mais
importantes sdao os panelGes industriais, uma vez que sao
acionados por longos periodos de tempo. Abaixo
resumimos algumas recomendagbes que irdo garantir a
seu paneldouma operag¢do mais eficiente e segura.

Verifique se os purgadores instalados para realizar a
drenagem do condensado sdo do tipo Bdia. Este tipo de
purgador garante que exista sempre vapor saturado na
superficie de troca térmica, diminuindo o tempo de
cozimento do alimento e consequentemente, o consumo
devapor.

Se vocé ja presenciou uma situacdo em que um paneldo
apresentava o alimento totalmente cozido em um lado e
no outro estd cru, isso foi causado pelo acumulo de ar
dentro do panelao.

Esquema de Instalacdes SF International para Paneldes Industriais

O ar é um excelente isolante térmico e principal vildo pela
demora no aquecimento dos paneldes. Ainstalagdo de um
eliminador de ar é muito util, principalmente no start-up
do processo, pois retira o ar que impede a troca térmica
direta do vapor com a superficie a ser aquecida. Por isso,
eliminar o ar das camisas dos paneldes também é outra
medidaimportante.

J& as vadlvulas de seguranca sdo indispensdveis nos
paneldes. Como eles trabalham com pressdes
relativamente baixas (geralmente 0,5 kgf/cm?) o panel3do
pode estar sujeito a sobre-pressdes da linha (uma vez que
ovapor égerado a pressdes mais altas).

Para estas situagGes é preciso verificar se o paneldao esta
equipado com vélvula de seguranga, o que ird evitar riscos
de acidente.

Mas atengdo: observe se a valvula instalada realmente é
uma vdlvula de seguranga, pois valvulas de alivio ndo sao
capazes de fazer a descompressao total da linha e nao
podem ser aplicadas neste equipamento.

Os riscos envolvidos nesta pratica vao desde a perda de
matéria prima, danos aos equipamentos e até perdas de
vidas humanas.




O FTDS é o novo purgador de Bdia da SF International,
especialmente projetado para drenar sistemas com significativas
variacgoes de cargas de condensado em sistemas de vapor

Purgadores de Bdia Dual-Stage® FTDS

Os purgadores de bdia sdao os mais utilizados em
aplicacdes com controle de temperatura e drenagem
continua do condensado. Portanto, sdo os mais indicados
paradrenar equipamentos encamisados, secadores de ar,
trocadores de calor, tanques serpentinados, autoclaves e
muitos outros equipamentos de grande importancia em
praticamente todos os segmentos daindustria.

Projetado para operar em sistemas com grandes variagées
de consumo de vapor, este inovador purgador de bdia
oferece 6timo desempenho, longa vida util e
confiabilidade no processo. Esta série é a versdo avancada
dos purgadores de boia existentes, pois incorpora o
mecanismo Dual-Stage®, desenvolvido pela SF
International, que permite a abertura escalonada de seus
orificios.

Devido ao projeto deste mecanismo Dual-Stage®, os
purgadores de bdia FTDS trabalham com maior eficiéncia
em toda sua curva de capacidade, quando comparados
com purgadores de sede dupla existentes no mercado.

Funcionamento Mecanismo Dual-Stage®
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Abertura do 12 Estdgio

Baixa carga de condensado, bdia
parcialmente elevada, abertura
somente da primeira sede.

Inicio de Operag¢do
Mecanismo fechado boia em
repouso, ndo ha formagdode
condensado.

Em condi¢Bes de variagdo de vazdo, drenam somente o
condensado existente e mesmo em condi¢des de baixas
vazles, ndo permite a perda de vapor vivo se comparado
com os purgadores de sede dupla convencionais. Em
equipamentos como: trocadores de calor, tanques
encamisados, tanques serpentinados que operam por
bateladas, e apresentam grandes variacdes de vazdo, o
mecanismo Dual-Stage® solucionarda o problema de
superdimensionamento e eliminara a perda desnecessaria
devapor.

Como se vé, trata-se de um purgador avancado, que
oferece alto desempenho de fabricacdo nacional e prego
muito competitivo.

Especificacoes

FTDS-270 FTDS-370
Diametros 1.1/2"e2"
Conexdes Roscadas ou Flangeadas
Pressdo Max. de trabalho 17,6 Barg 32Barg
Pressdo Max. Diferencial 14 Barg 21Barg
Temperatura Max. de trabalho  218°C 224 °C
Material Ferro Nodular Ago Carbono

Como todos os produtos da SF International, a linha FTDS
conta com a garantia de 1 ano. Sempre que vocé precisar
conte com nossos engenheiros para selecionar ou
dimensionar o purgador de bdia para sua aplicagdo.

Abertura do 2°. Estdgio

Alta carga de condensado, boia
totalmente elevada, abertura
das duas sedes



Como maximizar oretornode condensado?

Um sistema de vapor eficiente ira recuperar todo o condensado disponivel no sistema como agua de reuso na
realimentacdo da caldeira (substituindo a dagua como matéria-prima). Por varias razoes, nem todas as
empresas adotam esta pratica como medida para reduzir custos, mas hoje, com o aumento dos custos dos
combustiveis e da escassez de dgua, desperdicar o condensado é uma a¢ao contrdria a eficiéncia energética.

O condensado é efetivamente pura dgua destilada com
valor de pH neutro e Sdlidos Totais Dissolvidos
praticamente nulo. Do contrario da agua bruta e da agua
de make-up, ele é quente, ndo contém oxigénio dissolvido
(ou outros gases), e ndo custa nada (além dos custos de
tratamento de agua, que serdo significativamente
inferiores aos da dguabruta).

Os potenciais problemas com corrosdo também sdo
menores do que com a dgua bruta. Agua bruta para uma
caldeira custa consideravelmente mais do que é
geralmente apreciado. Para calcular seu valor real é
necessario levar em consideracdo o custo da prépria agua
(R$7,00/m?3). Além disso, deve ser considerado o custo de
tratamento de 4agua, que pode variar amplamente,
podendo serde R$0,50 a R$2,50 por m3. Ou seja, uma dgua
bruta usada, tipicamente para realimentar uma caldeira
pode chegar a custar cerca de R$10,00/m3. Além disto,
ainda incidem os custos de aquecimento até a mesma
temperatura na qual o condensado seria recuperado.
Novamente, isso varia muito, dependendo do combustivel
da caldeira e seu custo. Com o combustivel de maior custo,
que é o gas natural, o valor total de potencial do
condensado recuperado poderd chegar a R$23,00/m3
(somando-se custo de energia térmica + custos da dgua).

Esse alto custo significa que pequenas cargas de
condensado, que no passado considerava-se ndo valer a
pena recuperar, agora fazem sentido do ponto de vista
econdbmico. Por exemplo, a pouca quantidade de
condensado proveniente de alguns purgadores instalados
em um esterelizador de um hospital normalmente é
descarregado para o esgoto. Mas hoje, este condensado
pode significar quase R$ 4.000,00 por ano, retornando o
custo de um sistema de retorno de condensado numa
guestdo de meses.

As vezes, uma bomba serd necessdria para recuperar o
condensado, e até mesmo em pequenas cargas como
mencionado acima, o custo com o sistema podera ser
vidvel. A SF International possui em sua linha de produtos
uma bomba de condensado movida a vapor e de baixo
custo (SFPOP) que é ideal para esta tarefa.

Sistema de Bombeamento de Condensado

Para cargas mais elevadas, o potencial de economia é
naturalmente muito maior e os periodos de retorno sdo
geralmente calculados em questdes de meses em vez de
anos.

Uma forma de otimizar ainda mais o sistema de
recuperacdo é aumentando a capacidade energética do
sistema através do reaproveitamento do vapor
reevaporado (flash). Para este fim, a instalacdo de um
tanque flash é recomendado pois pode-se gerar um ganho
de até 15% da capacidade energética do sistema de vapor.
Com o tanque é possivel elevar a temperatura da dgua de
make-up, garantindo reducdo no consumo de vapor e no
consumo de combustivel na caldeira.

Tanque Flash




Um dos principais motivos que fazem com que as
empresas nao recuperem o condensado é a possibilidade
dele estar contaminado. Mas isto é facilmente resolvido
com um sistema de controle automatico DCC-100 da SF
International que monitora em tempo real a qualidade do
condensado e caso a menor fragdo de contaminante seja
detectada no sistema (acidos graxos, hidrocarbonetos,
acido lactico, agucares, glicerina, dentre outros), uma
valvula da linha de retorno de condensado é fechada e
uma valvula de descarga é aberta, drenando o condensado
contaminado.

DCC - 100

SF INTERNATIONAL

Detector de Contaminag¢do de Condensado

1) Combustivel

Simulamos abaixo o valor desperdicado quando se
descarta o condensado, em fung¢do do custo da tonelada
do vapor (considerando somente o combustivel utilizado
para geracdo de vapor na caldeira). Veja quanto dinheiro
vocé pode estar jogando pelo ralo ao descarta-lo:

Veja que o investimento com a instalacdo do sistema
completo de recuperagao de energia, que inclui o Sistema
de Bombeamento, Tanque Flash e sistema de Deteccdo de
Contaminacao Condensado pode ser retornado em
poucos meses. Dependendo da quantidade de vapor
gerado em sua caldeira e taxa de reaproveitamento de
condensado, o retorno pode ser alcancado em muito
menos tempo.

Se quiser descobrir o valor que vocé esta desperdicando
com o nao reaproveitamento do condensado em sua
industria, entre em contato conosco. Teremos prazer em

calcular e orienta-lo para que o desperdicio se transforme
em lucro para sua empresa.

Oleo BPF Gas Natural

2) Processo

Vazdo de Condensado (Descartado): 6.000 kg/h
Horas/Dia: 18 Horas/Dia
Dias/Més: 24 Dias/Més
Temperatura do Condensado: 100 °C
3) Caldeira
Pressao: 10,0 Barg
Geragdo de Vapor: 6.000 Kg/h
Entalpia Total do Vapor: 663,9 kcal/kg
Combustivel: Lenha
PCI Combustivel: 3.100 kcal/kg
Densidade: 390 Kg/m3
Eficiéncia da Caldeira: 80%
Custo Com Combustivel: R$ 55,00 RS$/M’st
% Retorno de Condensado: 0%
Temperatura de Make UP: 20,0 °C
Temperatura Tanque de Condensado: 20,0 °C
4) Calculo
Custo da Tonelada de Vapor: R$ 36,62 RS/Ton
Energia Desperdicada: 207.360.000,00 Kcal/Més
Montante desperdicado por més: R$ 9.149,07 RS$/Més
Pay Back através da instalagdo do sistema
de recuperagdo de energia da SF: 6,24 Més

6.000 kg/h 6.000 kg/h
18 Horas/Dia 18 Horas/Dia
24 Dias/Més 24 Dias/Més
100 °C 100 °C
10,0 Barg 10,0 Barg
6.000 Kg/h 6.000 Kg/h
663,9 kcal/kg 663,9 kcal/kg
Oleo BPF 2A Gas Natural
9.590 kcal/kg 8.800 kcal/m°H
1.000,00 Kg/m’ 0,74 Kg/m’
90% 95%
R$ 1,094500 RS/Kg RS 1,048549 RS/ m?
0% 0%
20,0 °C 20,0 °C
20,0 °C 20,0 °C
RS 81,65 RS/Ton RS 109,14 RS/Ton
207.360.000,00 Kcal/Més 207.360.000,00 Kcal/Més
RS 22.952,92 RS$S/Més RS 32.382,85 RS$S/Més
2,49 Més 1,76 Meés



Boas Praticas em Manuten¢ao de Purgadores

A funcdo basica dos purgadores é eliminar automaticamente o condensado das linhas sem permitir a
passagem de vapor. Com o trabalho continuo, problemas podem acontecer, diminuindo sua eficiéncia e

produtividade do sistema.

Um dos problemas mais comuns sdo o acimulo de sujeira
na sede e o ar que fica preso no interior de seu corpo. A
sujeira provoca vazamentos, por isso deve haver uma
rotina regular de limpeza das superficies das mesmas,
devem ser instados filtros no ponto de drenagem. Jd o ar
que fica preso nointerior do purgadorimpede a drenagem
do condensado. Neste caso a solugdo é o uso de um tipo
especial de acessorio, o eliminador termostatico de ar
(vejaedicdo 3).

Determinar um intervalo ideal para manutencdo dos
purgadores ndo é simples, por que este tempo pode variar
de industria para industria, de acordo com a pressdo de
trabalho, tipo de purgador, vazdo, instalagdo ou ndo de
acessorios e ainda intempéries. A maior parte das
industrias promove uma manutencdo anual, aproveitando
a parada anual de producdo. Esta, porém ndo é a atitude
correta a ser tomada: quanto maior for a pressdo do vapor,
ou quanto menor for o numero de acessérios instalados no
ponto de drenagem, menores devem ser os intervalos de
manutengao.

O melhor a fazer é a instalagdo de um sistema de
monitoramento sem fio, que ird avaliar em tempo real a
condicdo de funcionamento de cada purgador. Este
sistema ja estad sendo desenvolvido pela SF e em nossas
préoximas edicdes iremos apresenta-lo. Enquanto isso,
revisoes periddicas e preventivas para avaliacdo do estado
dos purgadores antes que eles apresentem defeitos deve
ser o caminho. Esta pratica continua sendo a melhor
maneira de se evitar problemas mais sérios, como a erosdo
de sede de purgadores ou valvulas, e solucionar problemas
antes que eles se agravem.

Sua empresa pode garantir considerdvel economia
observando alguns cuidados simples de manutencgdo
preventiva. A seguir vocé encontrara dicas para
manutencao dos principais tipos para que seus técnicos
possam ficar atentos.

Purgadores Termodinamicos

1. Procure ndo fazer retificas, pois é sempre preferivel e
mais vantajoso a aquisicdao de um novo purgador a base de
troca. Opte pelo novo purgador UNI-42M, compativel
dimensionalmente com o purgador que vocé deve ter
instalado em sua tubulacdo, além disso ele agrega a nova
tecnologia Mighty Plate® (veja na edicdo 4) e filtro
incorporado direto na conexao universal, reduzindo custo
de substituicado.

2. As descargas do purgador termodinamico sdo
intermitentes. Se ele apresentar disparo continuo é sinal
de que ele estd perdendo vapor e que requer manutengao
urgente.

3. No caso de purgadores para altas pressdes e
temperaturas, nas primeiras horas de funcionamento
ocorre grande dilatagdo térmica da tubulacdo, que pode
provocar vazamentos pelas conexdes. Devem-se seguir as
orientagées do manual, que recomendam o reaperto das
conexdes depois de 24 horas de servico.

Purgadores Termostaticos

Como funcionam por expansao do elemento bimetdlico, a
expansao deve fazer com que o obturador assente
perfeitamente na sede. Verifigue entdo as condicdes
externas do elemento termostatico. Se o assentamento
nao estiver perfeito, o conjunto podera estar sujo, e se
estiver com dimensdes maiores que as especificadas no
projeto, isto indicara necessidade de substituicdo.

Purgadores Mecanicos

1. Nos purgadores mecanicos de bdia ou balde, o
assentamento da sede com obturador deve ser perfeito.
2.Se o purgador de bdia instalado em equipamento estiver
vazando é sinal de que ele deve sofrer manutengdo ou
substituicdo. Neste caso, é sempre preferivel e mais
vantajoso a aquisi¢do a base de troca de um novo purgador
equipado com um mecanismo especial, o Dual-Stage®
(vide pagina 4), projetado especialmente para operar em
sistemas com grande variagdo de consumo de vapor.

Se tiver qualquer outra duvida sobre manutencdo de
purgadores, entre em contato com nosso departamento
técnico, pois somos especialistas neste assunto. Contate-
nos:

Tel.: (16) 3306-6001/6002

E-mail: contato@sfinternational.com.br




Consulte-nos

Receba gratuitamente mais informagdes sobre Produtos e Servicos da SF International e as proximas edigdes
do jornal VAPOR.

Empresa:

CNPJ:

Insc. Estadual:

Nome:

Cargo:

End. Comercial:

CEP: Cidade: UF:

Fone: Fax:

E-mail:

Atendimento

SF International - Matriz

Fone: +55(16) 3306-6001

Fax: +55(16) 3306-6003

E-mail: vendas@sfinternational.com.br
Home Page: www.sfinternational.com.br
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Este Jornal é uma publicagdo do Departamento de Marketing da SF International.



